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Innerhalb der einzelnen Viscosititsbereiche be-
wegen sich die Abbauzahlen um einen gewissen Mittel-
wert, wenn auch im einzelnen gelegentlich gréfiere Ab-
weichungen von diesen Zahlen beobachtet werden.

Versuchsbedingungen bei der Viscosititsmessung,

In Deutschland hat sich die Viscosititsmessung
unter Anwendung des KEnglerschen Viscosimeters
eingebiirgert; entsprechend der Vorschrift der Kriegs-
wirtschaft wird auch heute noch eine Temperatur von
40° (fiir Knochenleim 30°) und eine Konzentration der
Leimlosung von 17,75% angewandt. Leiztere wird mit
dem Leimareometer nach Suhr eingestellt. Diese
Versuchsbedingungen sind vom  wissenschaftlichen
Standpunkt aus nicht einwandfrei, und sie konnen fiir
eine Standardmethode keinesfalls beibehalten werden.
Eine zuverlassige Einstellung auf 17,75%, also auf eine
Genauigkeit bis zur zweiten Dezimale, ist mit dem
iiblichen Leim-Areometer nichi erreichbar, abgesehen
davon, daf3 die kiuflichen Instrumente untereinander
in ungiinstigen Fillen bis zu 2% differieren! Will man
die Einstellung mit dem Areometer {iiberhaupt bei-

behalten, so mufl fiir die Leimkonzentration an Stelle
des unzweckmifligen Wertes von 17,75% eine ganze
Zahl gewihlt werden. Es empfiehlt sich, hierfiir die
Konzentration von 18,0% zu setzen, da in diesem Falle
die neugefundenen Werte kaum von den fritheren ab-
weichen und eine Umstellung auf eine neue Wertskala
nicht erforderlich ist. '
UnbedingtmuBljedochdiezuwihlende

Konzentration gleichzeitig durch ein
bestimmtes spezifisches Gewicht der
Léosung gekennzeichnet werden, damit

die Areometer
werden kénnen.
Tabelle 1 enthdlt die Viscosititswerte fiir eine
groflere Anzahl von Hautleimsorten, die von der In-
dustrie zur Verfiigung gestellt wurden. Die Proben
stammen aus der Fabrikation des vorigen Jahres, sie
stellen Durchschnittsmuster der belireffenden Werke,
also keine ausgewihlten Sonderqualititen dar; die
Tabelle ergibt somit ein Bild von der gegenwéirtigen
Leistungsfihigkeit der deutschen Leimindustrie hin-
sichtlich der Qualitit von Hautleim. [A. 150.]
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VERSAMMLUNGSBERICHTE

Gemeinsame Hauptversammlung
des Deutschen und Osterreichischen Verbands
fiir die Materialpriifungen der Technik.

Wien, 8. bis 11. Oktober 1929.
Vorsitzender: Dr. W. Exner, Wien.

Nach den Willkomniensansprachen des Bundesministers
Hainisch, des Vertreters der Akademie der Wissenschaften,
des Magistrats der Stadt Wien, der Technischen Hochschule,
des osterreichischen Ingenieur- und Architekten-Vereins-und
des Vereins deutscher Ingenieure und seines osterreichischen
Zweigvereins begriifite Prof. Dr. W, J. Miiller, Wien, die
Tagung im Namen des Vereins deutscher Chemiker, des Oster-
reichischen Chemikervereins und der Bunsengesellschaft fiir
angewandte, physikalische Chemie und verwies auf die Be-
deutung der reinen und physikalischen Chemie fiir die
Materialpriifung. —

Prof. Dipl.-Ing. W. von Moellendorff,
wMaterialpriifung und Stoffkunde.”

In der Antike und im Mittelalter hatten wir eine hoch-
entwickelte Stoffkunde, die darauf beruhte, dafi der Mensch
mit den von ihm bearbeiteten Stoffen in n#herer Berlihrung
stand. Seit Beginn des Kkapitalistischen und Maschinenzeit-
alters ist die Stoffkunde sehr tief gesunken, als Beispiel fiihrt
Vortr. die Papierfertigung an, die von dem hohen Stand vor der
Maschinenzeit zu schlechtester Qualitiit herunterstiirzte, weil
man die mittelalterliche Empirie aufgab und eine neue Wissen-
schaft dafiir noch nicht besafl. In diesem Stadium befinden
sich viele Stoffe. Es ist in erster Linie Verdienst der
Ingenieure, dafl dann eine wissenschaftliche Bewegung ein-
setzte, um Statistik zu treiben und durch messende Versuche
sich zu vergegenwirtigen, welches die Mittelwerte und die ver-
mutlichen Streuungen eines Stoffes sind, mit welcher Genauig-
keit man einen Stoff treffen kann, und weiter sich iiber die
Mefimethoden zu einigen. In dieser Zeit wurden grofie
Leistungen auf dem Festigkeitsgebiet erzielt, Priifmaschinen
geschaffen und Normen fiir einige Stoffe aufgestellt. In der
weiteren wissenschaftlichen Entwicklung, die von seiten der
physikalischen Chemie einsetzte, kommt das exakte wissen-
schaftliche Experiment; aber nicht iiberall haben wir den Kon-
takt mit den #lteren empirischen Kenntnissen und den statisti-
schen Erfahrungen der Ingenieure. ,Zum Teil liegen die Ver-
hiltnisse heute so, dafl man sich nicht versteht, wenn man vom
gleichen Gegenstand spricht. Nur auf wenigen Gebieten, so auf
dem Metallgebiet, ist die Annidherung erreicht. Die sehr ver-
schiedenartige Charakteristik der verschiedenen Formen, mit
welchen der Mensch an die Materialienkunde und Stoffe heran-
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gegangen ist, die Verschiedenartigkeit der Materialien, ver-
bunden mit der Neigung der heutigen Menschen zum Spe-
zialistentum, hat Verwirrung geschaffen. Wir miissen ein
grundlegendes universelles Kolleg iiber Stoffkunde, die grund-
legende Methodik, fordern. —

Sitzung Dauerpriifung.

Vorsitzender: Reichsbahnrat Dr.-Ing. R. Kiihnel, Berlin.
Prof. Dr. P. Ludwik, Wien: ,,Dauerversuche.”
Kohlenstoffstihle mit mittlerem Kohlenstoffgehalt zeigten

eine groflere Dampfungsfihigkeit als die kohlenstoffdrmeren
oder kohlenstoffreicheren Stdhle. Zu deuten wire dies viel-
léicht aus dem Gefiigeautbau, der Hin- und Herschiebungen in
dem weichen Ferrit bei einer noch verhiltnismifiiz geringen
Beanspruchung der hérteren Teile ermdglichen wiirde. Dauer-
briiche traten sowohl hei zunehmender wie bei abnehmender
Dampfung ein. Der Rif} verlduft vorwiegend durch die Korner
(intragranular). Vortr. berichtet iiber grofiere Versuchsreihen,
die in letzter Zeit an der Technischen Versuchsanstalt der Tech-
nischen Hochschule Wien durchgefiihrt wurden. So iiber
Dauerbiegeversuche mit Eisenbetonbalken, wobei schon bei
einer Eisenspannung von 200 bis 400 kg/mm? ganz feine, nur
mit dem Tensometer nachweisbare Risse auftraten. An
nietallischen Werkstoffen wurden hauptsichlich Dauerbiege-
versuche mit einer Maschine von C. Sch e nk und Schlagdauer-
biegeversuche mit einem Universaldauerhammer von A. J.
A msler durchgefiihrt. Vergleichende Kerbschlag- und Dauer-
biegeversuche mit polierten und gekerbten Probestéaben er-
gaben, daBl Kerbzihigkeit und Kerbempfindlichkeit (Ober-
flaichenempfindlichkeit) in keiner Beziehung stehen. Aber
auch zwischen Kerbempfindlichkeit (Oberflichenempfindlich-
keit) und Dampfungstihigkeit ergaben sich keine eindeutigen
Beziehungen. Versuche zeigten, daBl die Dauerfestigkeit in
erster Linie durch den Forminderungswiderstand bestimmt
wird, ganz unabhiingig von der Gréfie des Form#nderungs-
vermgens. —

Prof. Dr.-Ing. O. Féppl und Dr.-Ing. G. v. Heyde-
kampf: ,Dauerfestigkeil und Konsiruktion.” (Vorgetragen
von Heydekampf)

Die bisher bekannten Bearbeitungsverfahren des Fein-
schleifens und Polierens sind vom Standpunkt der Dauer-
haltbarkeit aus nicht als ideal zu bezeichnen. Man kann viel-
mehr die Dauerfestigkeit um 10 bis 20% erhdhen, wenn man
die Oberfliche des Werkstoffes durch abwilzende Rollen
driickt. Stdbe, die derart obenflichengedriickt sind, haben bei
10 bis 20% hoherer Belastung die gleiche Lebensdauer wie
Stdbe aus demselben Material in poliertem Zustand. Wenn
man die gedriickten Stibe nicht hoher belastet als normal
polierte, dann brechen sie erst nach 10- bis 100fach so vielen
Lastwechseln. —





