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Innerhalb der einzelnen Viscositatsbereiche be- 
wegen sich die Abbauzahlen um einen gewissen Mittel- 
wert, wenn auch im einzelnen gelegentlich groliere Ab- 
weichungen von diesen Zahlen beobachtet werden. 

Versuchsbedingungen bei der Viscositatsmessung. 
In Deutschland hat sich die Viscositatsmessung 

unter Anwendung des E n g I 0 r schen Vismsimeters 
eingebiirgert; entsprechend der Vorschrift der Kriegs- 
wirtschaft wird auch heute noch eine Temperatur von 
40° (fur Knochenleim 30°) und eine Konzentration der  
Leimlosung vrrn 17,75% angewanfdt. Letztere wird mit 
dem Leimareometer nach S u h r eingestellt. Diese 
Versuchsbedingungen sind vom wissenschaftlichen 
Standpunkt aus nicht einwandfrei, und sie konnen fur 
eine Standaadmethode keinesfalls beibehalten werden. 
Eine zuverlassige Einstellung auf 17,75%, also auf eine 
Genauigkeit bis zur zweiten Deaimale, ist mit dem 
ublichen Leim-Areometer nicht erreichbar, abgesehen 
davon, ,daf3 (die kauflichen Instrumente untereinander 
in ungiinstigen Fallen bis zu 2% differieren! Will man 
die Einstellung mit dem Areometer uberhaupt bei- 

behalten, so muf3 fur die Leimkonzentration an Stelle 
des unzw~eokmaf3igen Wertes von 17,75% eine g la n z e 
Zahl gewahlt wepden. Es empfiehlt sich, hierfiir die 
Konzentration von 18,096 zu setzen, da in diesem Falls 
die neugefundenen Werte kaum von den friiheren ab- 
weichen und eine Umstellung auf eine neue Wertskala 
nicht erforderlich ist. 

U n b e d i n g t  m u i j  j e l d o c h d i e z u w a h l e n d e  
K o n z e n t r a t i o n  g l e i c h z e i t i g  d u r c h  e i n  
b o s t i n i m t e s  s p e z i f i s c h e s  G e w i c h t  d e r  
L o s u n g  g e k e n n z e i c h n e t  w e r d e n ,  d a m i t  
d i e  A r e o m e t e r  j e d e r z e i t  n a c h g e p r i i f t  
w e r d e n k o n n en .  

Tabelle 1 enthalt die Viscmitatswerte fur eine 
grof3ere Anzahl von Hautleimsorten, die von der In- 
dustrie zur Verfiigung gestellt wurden. Die Proben 
stammen aus der Fabrikation des vorigen Jahres, sie 
stellen Durchschnittsmuster der betreffenden Werke, 
also keine ausgmahlten Sonderqualitaten dar; die 
Tabelle ergibt somit ein Bild von der gegenwartigen 
Leistungsfahigkeit der deutschen Leimindustrie hin- 
sichtlich der Qualitat von Hautleim. [A. 150.1 
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Nach den Willkomniensansprachen des Bundesministers 
H a i n i s c h , des Vertreters der Akadeniie der Wissenschaften, 
des Magistrats der Stadt Wien, der Technischen Hochschule, 
des osterreichischen Ingenieur- und Architekten-Vereins und 
des Vereins deutscher Ingenieure und seines osterreichischen 
Zweigvereins begriifite Prof. Dr. W. J. M i i l l e r ,  Wien, die 
Tagung im Namen des Vereins deutscher Chemiker, des oster- 
reichischen Chemikervereins und der Bunsengesellschaft fur 
angewandte, physikalische Chemie und verwies auf die Be- 
deutung der reinen und physikalischen Chemie fur die 
Materialpriifung. - 

Prof. Dipl. - Ing. W. v o n M o e 11 e n d o r f f , Berlin: 
,,Materialpriifung und Stoffkunde." 

In der Antike und im Mittelalter hatten wir eine hoch- 
entwickelte Stoffkunde, die darauf beruhte, daB der Mensch 
iiiit den von ihm bearbeiteten Stoffen in naherer Beriihrung 
stand. Seit Beginn des kapitalistischen und Maschinenzeit- 
alters ist die Stoffkunde sehr tief gesunken, als Beispiel fuhrt 
Vortr. die Papierfertigung an, die von dem hohen Stand vor der 
Maschinenzeit zu schlechtester Qualitat herunterstiirzte, weil 
man die mittelalterliche Empirie aufgab und eine neue Wissen- 
schaft dafiir noch nicht besai3. In  diesem Stadium befinden 
sich viele Stoffe. Es ist in erster Linie Verdienst der 
Ingenieure, dafl dann eine wissenschaftliche Bewegung ein- 
setzte, uni Statistik zu treiben und durch messende Versuche 
sich zu vergegenwartigen, welches die Mittelwerte und die ver- 
mutlichen Streuungen eines Stoffes sind, mit welcher Genauig- 
keit man einen Stoff treffen kann, und weiter sich iiber die 
M e h e t h o d e n  zu einigen. In dieser Zeit wurden g r o h  
Leistungen aui  dem Festigkeitsgebiet erzielt, Priifmaschineii 
geschaffen und Normen fur  einige Stoffe aufgestellt. In  der 
weiteren wissenschaftlichen Entwicklung, die von seiten der 
physikalischen Chemie einsetzte, kommt das exakte wissen- 
schaftliche Experiment; aber nicht iiberall haben wir den Kon- 
lakt mit den alteren empirischen Keniitnissen und den statisti- 
schen Erfahrungen der Ingenieure. ,Zum Teil liegen die Ver- 
haltnisse heute so, daB man sich nicht versteht, wenn man voni 
gleichen Gegenstand spricht. Nur auf wenigen Gebieten, so aul 
dem Metallgebiet, ist die Annaherung erreicht. Die sehr ver- 
schiedenartige Charakteristik der verschiedenen Formen, mit 
welchen der Mensch an die Materialienkunde und Stoffe heran- 

gegangen ist, d ie  Verschiedenartigkeit der Materialien, ver- 
bunden mit der Neigung der heutigen Menschen zum Spe- 
zialistentuni, hat Verwirrung geschaffen. Wis miissen ein 
grundlegendes universelles Kolleg iiber Stoffkunde, die grund- 
legende Methodik, fordern. - 

Sitzung Dauerpriifung. 
Vorsitzender: Reichsbahnrat Dr.-Ing. R. K u h n e 1 ,  Berlin. 

Prof. Dr. P. L u d w i k , Wien: ,,Uuuerversuche." 
Kohlenstoffstahle mit mittlerem Kohlenstoffgehalt zeigten 

eine groBere Dampfungsfahigkeit als die kohlenstoffarmeren 
oder kohlenstoffreicheren Stahle. Zu deuten ware dies viel- 
lkicht aus dem Gefugeaufbau, der Hin- und Hersohiebungen in 
dem weichen Ferrit bei einer noch verhaltnismaflig geringen 
Beanspruchung der harteren Teile ermoglichen wurde. Dauer- 
briiche traten sowohl bei zunehmender wie bei abnehmender 
Dampfung ein. Der Riij verlauft vorwiegend durch die Korner 
(intragranular). Vortr. berichtet iiber groflere Versuchsreihen, 
die in letzter Zeit a n  der Technischen Versuchsanstalt der Tech- 
nischen Hochschule Wien durchgefiihrt wurden. So iiber 
Dauerbiegeversuche mit Eisenbetonbalken, wobei schon bei 
einer Eisenspannung von 200 bis 400 kglmm2 ganz feine, nur 
mit dem Tensometer nachweisbare Risse auftraten. An 
nietallischen Werkstoffen wurden hauptsachlich Dauerbiege- 
versuche mit einer Maschine von C. S c h e n k und Schlagdauer- 
biegeversuche mit einein Universaldauerhammer von A. 6. 
A m s 1 e r durchgefuhrt. Vergleichende Kerbschlag- und Dauer- 
biegeversuche mit polierten und gekerbten Probestaben er- 
gaben, dai3 Kerbzahigkeit und Kerbempfindliohkeit (Ober- 
flachenenipfindlichkeit) in  keiner Beziehung stehen. Aber 
auch zwischen Kerbempfindlichkeit (Oberflachenempfindlich- 
keit) und Dampfungsfahigkeit ergaben sich keine eindeutigen 
Beziehungen. Versuche zeigten, daB die Dauerfestigkeit in  
erster Linie durch den Formanderungswiderstand bestimmt 
wird, ganz unabhangig von der GroBe des Formanderungs- 
vermogens. - 

Prof. Dr.-Ing. 0. F o  p p 1 und Dr.-Ing. G. v. H e  y d  e - 
k a m  p f : ,,Dauerfestigkeit und Konstruktion." (Vorgetragen 
von H e y d e k a m p f . )  

Die bisher bekannten Bearbeitungsverfahren des Fein- 
schleifens und Polierens sind vom Standpunkt der Dauer- 
haltbarkeit aus nicht als ideal zu bezeichnen. Man kann viel- 
mehr die Dauerfestigkeit um 10 bis 20% erhohen, wenn man 
die Oberflache des Werkstoffes duroh abwalzende Rollen 
driickt. Stabe, die derart obenflachengedruckt sind, haben bei 
10 bis 20% hoherer Belastung die gleiehe Lebensdauer wie 
Stabe aus demselben Material in poliertem Zustand. Wenn 
man die gedriickten Stabe nicht hoher belastet als normal 
polierte, dann brechen sie erst nach 10- bis 100fach so vielen 
Lastwechseln. - 




